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Anlagenbau 
Getränkeindustrie 

Abfüllanlage Brauerei Hacklberg, Hutthurm 
 

 

Die Getränkeindustrie ist eine der 

Branchen, die ganz spezielle An-

forderungen bezüglich Hygiene, 

Wärme- und Feuchteabfuhr an die 

Lufttechnik stellt.  

 

Die RLT-Anlage in der Brauerei 

Hacklberg wird durch eine auto-

matische Schalt- und Regelanlage 

unter Berücksichtigung der Para-

meter Temperatur und Feuchte 

reguliert.  

 

Die senkrechten Lüftungsleitun-

gen zu den auf dem Boden ange-

ordneten Verdrängungsluftdurch-

lässen sind in Edelstahl ausge-

führt. Durch den impulsarmen 

Luftaustritt bildet sich eine Frisch-

luftschicht, ohne die natürliche 

Thermik der Wärmequellen zu 

beeinträchtigen.  

 

Aufgrund der Thermikwirkung 

wird Luft aus der Frischluftschicht 

in den Deckenbereich gefördert 

und kann dort effektiv mit höherer 

Ablufttemperatur aus dem Raum 

entnommen werden.   

 

Der Anteil der im Aufenthaltsbe-

reich wirksamen Wärmelasten − 

und somit der Wärmebelastungs-

grad − reduziert sich damit deut-

lich gegenüber konventionellen 

Anlagensystemen.  

 

Die Dimensionierung der einge-

brachten Luftmengen ist auf eine 

hygienische Luftführung abge-

stimmt. Durch gleichmäßige Luft-

verteilung wird eine Kondensat-

bildung vermieden.  

 

 

 

   

Objekt:   Abfüllanlage Brauerei Hacklberg 

   Hutthurm 

 

Projektumfang:  Raumlufttechnische Anlagen für die  

Getränkeabfüllanlage der Brauerei  

Hacklberg in Hutthurm 

 

Systemvorteile: ■ Reduzierung der Keimbelastung:  

Hygienische Luftführung vom sen-

siblen Abfüllbereich in nachrangige 

Bereiche;  

Positive Luftbilanz, um ein Eindringen 

von Fremdluft in den Abfüllbereich  

zu verhindern 

■ Hoher thermischer Komfort durch  

  zugfreie Luftzuführung 

■ Keine Kondensatbildung durch  

        gleichmäßige Luftverteilung 

■ Die Lüftungsanlage entspricht der  

        Hygiene-Richtlinie VDI 6022  

■ Energie- und Betriebskostenreduzie-

rung durch Verdrängungsströmung, 

Wärmerückgewinnung und variable 

Luftmengen 
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